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团体标准《钇基重稀土球化包芯线》

编 制 说 明

一、工作简况

1 任务来源

2023 年 2 月，龙南龙钇重稀土科技股份有限公司向中国稀土行业协会申请团体

标准《钇基重稀土球化包芯线》立项。经中国稀土行业协会征询相关专家意见，同

意该标准立项。

标准起草单位为龙南龙钇重稀土科技股份有限公司、中国南方电网有限责任公

司超高压输电公司电力科研院、江西理工大学、朝阳联强轧辊有限公司、辽宁亿盛

联新材料有限公司、宜兴铁流铸造材料有限公司、林州东南汽配有限公司。

2 主要参加单位和工作成员

标准起草牵头单位——龙南龙钇重稀土科技股份有限公司，成立于 2010年，

是一家“新三板”上市企业（证券代码 831879），地处世界闻名的稀土王国——江西

赣州·龙南，主营中重稀土氧化物、钇基重稀土合金和包芯线、智能化喂线系统等，集

研发、生产、销售、服务于一体，具有稀土全产业链的独特优势。多项产品获评为

江西名牌产品，“龙钇”商标被认定为江西省著名商标。公司为江西省高新技术企

业、江西省首批创新型企业、江西省科技型中小微企业、江西省“小巨人”企业、国

家“专精特新”企业和江西省“专精特新”企业、国家知识产权优势企业和江西省知识

产权优势企业、江西省冶金工业添加剂工程技术研究中心、江西省博士后创新实践

基地、江西省镁合金材料工程技术研究中心。承担国家级、省级和市级科技项目 30

余项，获得江西省科技进步三等奖 2项，赣州市科技进步二等奖 2项。

标准起草参与单位宜兴铁流铸造材料有限公司为稀土包芯线生产企业，朝阳联

强轧辊有限公司、辽宁亿盛联新材料有限公司、中国南方电网有限责任公司超高压

输电公司电力科研院、林州东南汽配有限公司为稀土包芯线应用企业，江西理工大

学为教学科研单位，共同参加标准起草工作。

3 目前所做的工作
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（1）预研阶段

2023 年 1 月，龙南龙钇重稀土科技股份有限公司根据国内钇基重稀土球化包芯

线生产、应用和贸易等调研情况，提出制定《钇基重稀土球化包芯线》标准研制计

划，并征集参加单位。

（2）立项申请

2023 年 2 月，龙南龙钇重稀土科技股份有限公司向中国稀土行业协会提交了

《钇基重稀土球化包芯线》团体标准申请表、立项报告等材料。

（3）项目落实

2023 年 6 月，立项报告经相关专家研究论证，同意该标准立项。随后中国稀土

行业协会与龙南龙钇重稀土科技股份有限公司签订《项目合同书》，由龙南龙钇重

稀土科技股份有限公司牵头多家生产、应用和教学科研单位实施该项目。

（4）起草阶段

2023 年 7 月，龙南龙钇重稀土科技股份有限公司成立工作小组，起草《钇基重

稀土球化包芯线》（征求意见稿），发往有关单位征求意见。

（5）征求意见阶段

2023 年 7-8 月，起草小组通过微信、电子邮件向 12 家稀土包芯线相关单位发

函征求意见，收到回复 9 家，复函率 75%，其中提出修改意见或建议的 3 家，统计

汇总和处理结果见下表。

序

号

标准章

条编号
意见内容 提出单位 处理意见 备注

1 前言
在起草单位上面增加：本文件

由###部门归口。
亿联盛 采纳

2 1

本文件规定了钇基重稀土球化

包芯线产品的技术要求、试验

方法、检验规则、质量证明书、

标识、包装、运输和储存。

亿联盛 采纳

3 1
本文件适用于钇基重稀土球化

包芯线产品的球墨铸铁。
亿联盛 不采纳

本文件仅适于球

墨铸铁制造所用

的钇基重稀土球
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序

号

标准章

条编号
意见内容 提出单位 处理意见 备注

化包芯线。

4 5.1 表 1
Si≤48%的范围太宽，建议增设

几档便于用户选用。
朝阳联强 不采纳

48% 是最高界限，

但低限不好界定。

5 5.4
区别“夹杂”与“夹杂物”，

夹杂物一般目视无法观察。
理工大学 采纳

6 6.3 建议改为 GB/T 2684-2009。 理工大学 不采纳
条文 2已说明最新

版本

7 6.5
建议增加“每盘或每卷在不同

位置检验，且检验次数应大于 5
次，每次间隔大于 1m”。

理工大学 不采纳 实践中难于做到

（6）送审阶段

2023 年 8 月，标准文本在处理征求意见稿回复函的基础上进行修改，形成目前

送审稿，报中国稀土行业协会组织专家审订。

二、标准化对象简况及编制原则

1 项目的必要性简述

钇基重稀土球化包芯线主要用于铸造领域，作为传统的稀土镁球化剂替代品，

用于生产汽车配件、铸管等球铁产品。相比稀土镁球化剂，球化包芯线有损耗低、

吸收率高的优势，且球化效果好，使用时的机械化、自动化程度高，以及球化现场

烟雾少、有利于保护劳动者身心健康。研究开发钇基重稀土球化包芯线，突破产品

同质化的竞争格局，拓展产业发展空间，契合《中国制造 2025》的发展要求。

据中国铸造协会统计：进入本世纪以来，我国一直稳居世界铸造大国地位，铸

件增长率稳步提高。目前，铸件产量已占全球一半。2021年全国的球墨铸件达 1595

万吨。在球墨铸件中，稀土球化剂的加入量按通常的 1.2%计，就达 20万吨之多，

其中球化包芯线仅占 4万吨，而重稀土包芯线约占 0.3万吨。龙南龙钇重稀土科技

股份有限公司作为国内主要生产钇基重稀土包芯线的企业，其产品的市场销量逐年

递增，份额占比名列前茅。

此次申报的《钇基重稀土球化包芯线》，属于稀土新材料的申报项目，涉及重

稀土应用领域，是建立在南方重稀土以钇为基础上的、有别于北方轻稀土以铈为基
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础的新的产品标准。标准的建立，将填补重稀土球化包芯线标准的空白，将使球化

包芯线的产品标准趋于完善、合理。对于开发稀土资源的应用、细分产品规格、规

范行业行为、引导市场健康发展，具有积极的推动作用。

2 项目的可行性简述

标准起草单位涵盖了国内主要钇基重稀土球化包芯线生产单位、应用单位和教

学科研单位。生产企业已建立了完整的生产线，工艺参数稳定，稳定供应产品；同

时，也已建立了完善的工艺操作制度和分析检测制度，为标准技术指标的合理设定

提供了良好的基础。

牵头单位参加过多项国家标准、行业标准和团体标准的制定或修订工作，是

GB/T4138-2015《稀土镁硅铁合金》的主要起草单位和 GB/T9441-2021《球墨铸铁

金相检验》、GB/T28702-2012《球墨铸铁用球化剂》、JB/T 4394-2016《稀土镁硅

合金 稀土总量、硅、总镁和氧化镁的化学分析方法》、T/CSM12-2020《稀土耐候

结构钢》等标准的参加起草单位。

起草单位对钇基重稀土球化包芯线生产、应用、贸易等相关方已经开展了调研，

确定了重点内容及相关指标，为项目顺利完成提供了坚实的基础。各单位的工业实

践或业务平台、科研平台和人才队伍水平都能保证本项目的顺利实施。

3 标准编制原则

（1）本标准根据 GB/T 1.1-2020《标准化工作导则 第 1部分:标准化文件的结

构和起草规则》的要求进行编写；

（2）充分满足市场要求的原则，合理利用国家资源，从全局出发，考虑经济效

益和社会的综合效益；

（3）划繁就简的原则，正确实行产品的简化、选优和通用互换；

（4）有利于创新发展的原则，技术先进、经济合理；

（5）标准充分考虑使用要求，具有可操作性和适应性。

三、标准的主要内容及其确定依据

本标准是产品标准，主要内容包括适用范围、技术指标（牌号、化学成分或物

理参数）、试验方法、检验规则以及标志、包装、运输、储存及随行文件等方面的

内容。
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1范围

钇基重稀土球化包芯线作为产品，应用于球墨铸铁制造；《钇基重稀土球化包

芯线》作为产品标准，适用钇基重稀土球化包芯线的制造和验收。

2 产品牌号

产品划分牌号，分别适用于不同的用户或不同的应用场景，旨在为生产、使用

方提供最佳建议，使标准具有可操作性和适应性。

3 化学成分

钇基重稀土球化包芯线，区别于已有的包芯线产品，着重点在于重稀土元素

“钇”，本项目产品规定的钇含量不低于稀土总量的百分之五十，我们认为这也是

确定什么是“钇基重稀土”的一个标准。钇含量是关键技术指标，是产品有效性的

决定因素，既体现技术创新，又化繁就简，经济合理，反映了市场现实。

另外，标准还规定了产品的线径、芯料比等物理参数，若用户还有更多的特殊

要求，应在购销合同中规定，本标准不一定包含全部特殊要求。

四、试验验证的分析、综述报告，预期的经济效益

钇基重稀土球化包芯线是球墨铸铁制造的新兴辅助材料，作为传统的稀土镁球

化剂替代品，仍有 80%的市场用量可替代。

项目产品已经形成一定规模的生产贸易量，能够为下游用户提供质量可靠的产

品，助推其产品在销售过程中的竞争力。

随着工程机械、大型机床、风力发电等大型设备需求的日益增加，加之重稀土

球化包芯线在中小铸件的应用逐步推广，钇基重稀土球化包芯线的市场需求量将进

一步扩大，其对铸造业的贡献日趋突出，经济效益的潜力无以估量。

五、采标情况，以及是否合规引用或采用国际国内标准

经查，本标准的制订与现有的标准 无重复和矛盾现象。

六、标准水平建议，预期的社会经济效果

目前，国内外还没有钇基稀土球化剂包芯线行业标准、国家标准或国际标准的

报道，本标准是根据我国实际生产使用情况制定的，属国际领先水平。

标准的实施，将为本地高丰度的重稀土钇资源拓展新的应用方向，进一步提
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升资源价值，将资源优势转变成为竞争优势和经济优势，促进稀土产业结构调整和

产品升级，从而将使国内稀土产业得到更大的发展机遇。

七、与现行政策、有关法律、法规和强制性标准的关系

本标准本文件按照 GB/T 1.1-2020《标准化工作导则 第 1部分：标准化文件的

结构和起草规则》的规定起草。与现行政策、有关法律、法规和强制性标准相协调、

无冲突。

八、涉及专利的有关说明

本标准未涉及相关知识产权。

九、贯彻标准的要求和措施建议

——组织措施

标准颁布实施后，需要国家有关部门组织大力宣传和贯彻，使相关企业及相关

贸易单位能够主动地解读标准内容，充分认识和理解制订的标准条款，进而加以应

用。

——技术措施

本标准确定了各技术指标，相关单位使用本标准时，应对产品的特性有充分的

了解，认真解读本产品标准。

推荐钇基重稀土球化包芯线相关单位在生产、贸易时采用本标准。

标准起草工作小组

2023年 8月 10 日


